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[l La geometria ondulata degli _
inserti favorisce la rottura _
del truciolo




Frese ad inserti per fresatura profonda di spallamento

B Caratteristiche

Tagliente ondulato
I taglionte ondulato] Angolo di spoglia a spirale

entra gradualmente
nel pezzo da lavorare.

Previene la compattazione del truciolo € i
danni al corpo dell'utensile senza ridurre
la rigidita dell'utensile.

v

- . N\
Sezione trasversale del truciolo

Utilizza lo stesso concetto
del tagliente di una fresa
integrale di sgrossatura.

v

Elevata rigidita di fissaggio

L'elevata rigidita di posizione e di fissaggio degli
inserti impedisce danni al tagliente anche nelle
condizioni piu avverse.
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o Velocita di taglio 100 m/min 1 2 3456 7 1 2 3 45 6 7
500 Avanzamento per dente : 0.20 mm/dente
Profondita di taglio assiale : 50 m
Larghezza di taglio :5mm
0 Taglio a secco

SPX Convenzionale

Requisito di potenza: 2.8 kw  Requisito di potenza: 3.1 kw



Frese ad inserti per fresatura profonda di spallamento

SPX

M Corpo fresa

@ Attacco standard

ap (Massima profondita di taglio)

oD4

L2

L1

@ Attacco BT50

Lega leggera Ghisa | Acdiaio generico | Awiiolegaoper lensi | Acciaio temprato L
L1
= gpmercl) Dimensioni (mm) — Num‘eroAdi.inserti ‘ _
=| didenti Tagliente inferiore A | Tagliente inferiore B | Taglente perferico
Tipo Codice di ordinazione §_ o % S JPNIX VPMX SPIX
SlE15|8 D1 | L1 | Dap Lz | L10 | 3P | Yooa12WH | 120412WH | 120408-WH
0T SPX4R05024WNS *x|2 24| 4] 50 |220 | 50.8 | 140 - 110 2 2 20
§ g 4R05034WNM *|2 (34| 4| 50 (270 | 50.8 | 190 = 157 2 2 30
? 4R05044WNL * |2 44| 4| 50 [320 | 50.8 | 240 — | 205 2 2 40
3 SPX4R05024BT50NS | x| 2 |24 4 | 50 |289.8| — 150 | 188 | 110 2 2 20
E 4R05034BT50NM x| 2 [34| 4 | 50 |339.8| — 200 | 238 | 157 2 2 30
% 4R05044BT50NL (x| 2 (44| 4 | 50 |389.8| — 250 | 288 | 205 2 2 40
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Corpo fresa

Inserto
Vite di fissaggio Chiave
Tagliente frontale A Tagliente frontale B Tagliente periferico
SPX JPMX190412-WH | MPMX120412-WH | SPMX120408-WH TS55 TKY25D
Rivestito Dimensioni (mm)
(0]
F Codice di ordinazione % L': E Geometria
orma olel L1 L2 D1 S1 Re
oo
> | >
Tagliente JPMX190412-WH M| | * 19.05 | 12.7 - 4.76 1.2
frontale A
Tagliente MPMX120412-WH M| * | % - - 12.7 4.76 1.2
frontale B
Tagliente SPMX120408-WH M [ | * - - 12.7 4.76 0.8
periferico

% : disponibile in magazzino in Giappone.




A: fresatura di contornatura B: fresatura di spallamento
Modalita
di taglio
. __________ ____|
. . Velocita di taglio Modalita Giri Avanzamento della ap ae
Materiale di lavoro Durezza Grado (m/min) o di taglio (min") | tavola (mm/min) (mm) (mm)
Acciaio legato per utensili A 2 o) Lol 700 1o
(JIS SKD11, ecc.) <300HB VP20RT 60 (50—80) B 382 191 100—200 10
' C 318 159 10 -
A 509 305 100—200 10
Acciaio legato per utensili <280HB VP20RT 80 (60—100) B 509 305 [100—200 10
C 382 191 10 —
A 509 356 100—200 10
Acciaio fuso per utensili <250HB VP20RT 80 (60—100) B 509 356 100—200 10
C 382 191 10 =
Resistenza alla trazione A 636 209 100=200 10
Ghisa s00MPa VP15TF 100 (50—140) B 636 509 [100—200] 10
- C 318 127 50 =
Resistenza alla trazione = 696 509 100=200 i
Ghisa sferoidale <500MPa VP15TF 100 (50—140) B 636 509 |100—200 10
— C 318 127 40 =
Resistenza alla trazione = 2l =il = o
Ghisa sferoidale <800MPa VP15TF 100 (40—140) B 509 407  [100—200 10
= C 254 102 30 —
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